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Céac Pé Suat va L wa Chon Giai Phap

Pé dé dang ch on giai phap t 6t nhat va | 4p dat hé théng
diéu khi én cho khach hang, chiing tanéntrao  déi va tim
hiéu k¥ vé nhu c au / gia tr i va kh a néng c ua khach hang,
tir d6 chiing ta cé th & tw van ciing nh w dwa ra gi ai phap
pht h op véi ting dung cu thé.

Muc dich c Ga viéc chon ra m t giai phap pht h op dé lap
dat hé théng cho khach hang v &irairo it nh at, bang
cach thay d6i mot sé thiét bi, phu kién don gian ma dap
rng dweoc nhu ¢ Au 1a mong mu én chia khach hang.

M®i gi ai phap phit h op la m 6t chu &i thong s 6 ky thu at,
cap do tin ¢ ay cling nh w kha nang lam vi éc cua hé théng
ma ta gi i thi éu dén:

Bang vé va danh sach thiét bj s& dwoc dung trong giai phap.
Céc loai may c6 thé st dung cling véi mot vai (ng dung tiéu
biéu.

Mbt bang mé ta tdng quan vé hé théng va so' dd mach.
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Giai Phap Ph 6i Hop Pon Gian

Com

Evolutive

-

Bestin

application

R

Platform

Multio Zelio logic

¥
Phaseo
ABL7 RM

MR Circuit breaker
. GV2

Tesys D, K

E stop

le

Push bottons

Téng quan thi ét bi & ch&c nang

* BO diéu khién

* Man hinh HMI

* Ngd vao/ ra I/Os

» Khéi dong dong co
« Thiét bi an toan

« Bdo vé mach dién
+ Cép nbi

* V6 td dién

+ Phan mém

Zelio

PBs/PLs + Zelio display

Tich hop sén trong Zelio

truc tidp / khdi déng mém

Co khi/ b6 bao vé an toan - Preventa
MCB + bé ngudn (Multi 9 + Phaseo)
Két néi mach dién

Ta dién hoac than may

Phan mén Zelio (mién phi)
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Giai Phap Ph 6i Hop Pon Gian

Bestin
application

Feromence
-

Evolutive

Platform

Céac teng dung :
* Kha nang dap tng

Céc (vng dung tuy thudc vao thi trwéng -1/O - 1én df’;n 401/0s
- 1 hay 2 b khéi dong dong co P < 2,2 kW
* Nganh Cong nghi &p slépdat oo
~Céc hé théng diéu khién tw dong nha. - Dau noi theo kieu truyen thong.
- Khéng dyng thiét bi dau noi dac biét
«Cao bc, toa nha - Khong can déf) tao chuyén sau
~Hé théng diéu khién cira, chiéu sang, bom .. - Dé st dung, 1ap trinh don gian

*Yéu cau bat buéc
- CAp bao vé IP 20 : phai dwoc lap dét trong td dién hodc trén than
may cé hop che kin
- An toan : st dung nat dirng khan va bd bao vé an toan néu can
« Chi phi th ap
- Do dé va ky thuat don gian
- D& bao tri cling nhw khéng can may tinh PC
*Kich th wéc
- Tu dién nhéd gon

-Diéu khién thong gié, diéu hoa khéng khi..
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Giai Phap Ph 6i Hop Pon Gian

" Best in
Evolutive application
Tram Xdng d 4u — Cung Toa nha
£ .2 .z o ~ ed| Performance
cap LPG biéu khi én cura tw déng
-
> ] Platform
|

Thang may/ thang cu én

Tram cdp nwéc
Ta loc ddu
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Giai Phap Ph 6i Horp Chu an

Bestin
Evolutive application
Performance
i} —
Platform

Téng quan thi ét bi & ch&c nang

« Bo didu khién Twido

Power supply PLC HMI
Ph: Twid
= asee Tuldo ETH « Man hinh HMI PBS/PLs + Text/ man hinh nhé
a NS VA ’ .
e Ng6 vaol ra I/0s Tich hop trong PLC Twido
Circuit Muiti 9 R . .
Br(e;/l;er L} « Khéi déng déng co  Tryc tiép / Khéi dong mém / bién tan
Contactor Fb « Thiét bi an toan Co khil b¢ bdo vé an toan -Preventa
TeSys K '_l_l
L " +Bdové MCB + bé ngudn (Multi 9 + Phaseo)
4 Drives E-[ :tE
ATV 11/31 . _
{ { « Cap noi Két noi mach dién
l ' ' * V0 tu dién Td dién [ vé may
« Phdn mém Phan mén Twido / XBT L 1001 ( mién phi)
<
|
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Giai phap Ph éi Hop Chuan

Bestin
application

Evolutive

-

R

Platform

Céc rng dung

* Trong Cong Nghi ép
- Céac day chuyén, may dong goi..
- Hé théng diéu hoa khang khi HVAC
- Cac tram bom

- Trong toa nha/ cao  6¢
- Piéu khién hd boi
- Hé théng bao vé toa nha
- Diéu khién hé théng chiéu sang
- May giét md gia stc va hé thdng kho

*Kha nang dap tng
- S6 ngd vaol ra : 1én dén 80 1/0
- S bién tan : 1én dén 4 cai (ATV 11/31)
- Chuky : 50 - 100 ms
«Lap dat
- DAu ndi theo kiéu truyén théng
- D& dang I&p dat bdi (ng dung phan mém lap trinh
- Khéng can cong cu hé tro' dac biét
- D& lap trinh, khéng yéu cau ky nang Iap trinh dac biét
*Yéu cau bat bu éc
- CAp bao vé IP 20 : yéu ciu phai lap trong ta dién hodc trong
vé may va dwoc che kin.
- B&o vé an toan béi nat dirng khan va bd bao vé an toan néu
can.
«Chi phi th ap
- Ky thuat don gian va dé st dung
- D& bao tri — khong can may tinh PC
*Kich thu éc
- TG dién nho gon
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Giai Phap Ph 6i Hop Chu an

May cét da

« B diéu khién : Twido compact :
« 1/0:241/0+81+16 O

« Didu khi&n dong co : 2x ATV28
* Man hinh HMI XBT 5.7"

« B6 bao vé an toan Preventa

Mot vai trng dung

Bestin

Evolutive application

Feromence

—
Platform

May dét
« B diéu khién : Twido compact
« 24 1/0s, dung luat didu khién PID

May twdéi nwéc vwon hoa/ cong vién
« Bo didu khién : Twido compact :
«1/0:121/0+81+4 0
« Diéu khién déng co : bién thn ATV11
«Man hinh HMI: XBT N 200

« Diéu khién dong co bién tan
ATV58F

« Man hinh Neza HMI, 4 dong ky tu
Tu dién : Lip trong than may

www.anduong.vn

Giai Phap Ph 6i Hop kha Thi

" Best in
Evolutive application
e »
-
Platform

Protection
Multi 9

Safety module
Preventa

E stop
Circuit

Breaker
GV2

« B6 diéu khién

PLC

TSX M340 * Man hinh HMI

* Ngd vao/ ra I/Os

« Khéi déng déng co

« Bdo vé an toan

« Bdo vé mach dién

+ Cap ndi
Contactor

GBS + Vo td dign

+ Phan mém

Téng quan thi ét bi & ch&c nang

PLC: TSX M340, TSX Premium

PBs/PLs + Ky tw / Cam ung

Dang module roi két ndi

Truc tiép/ khéi dong mém/ bién tén

Phan cimg/ bé bdo vé an toan, 14p trinh PLC
MCB + b6 nguén ( Multi 9 + Phaseo)

Két néi mach dién

T4 dign hodc 14p trong than may

PL7, Unity, Vijeo designer, Power Suite
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Giai Phap Ph 6i Hop kha Thi

" Best in
Evolutive application
e »
-
Platform

Céc tng dung

* Trong cong nghi ép

- Céac day chuyén l4p rap, cac may tién ...

- May déng goi
- May dét
- Bang tai

- Hé théng cép nuwéc, XG ly nwdc thai

- Trong cao 6c¢
- Hé théng HVAC

* Khanang déap tng

. thém
e Lap dat—van hanh

* Yéucau
may dwoc che kin
« Chiphi th ap

 Kich th wéc
- Ta dién nhd gon

- S6 ngb vaol ra I/O 1én dén 100 I/O

- S bién tn 1én dén 06 bd (ATV 11/31/71)

-Chuky :30-70ms

- Két ndi hé théng mang qua cdng Ethernet TCPIP/ Modbus mua

- BAu ndi theo kiéu truyén théng

- Két néi giao dién nguoi — may qua man hinh HMI

- D& dang l&p d&t may bdi viéc rng dung phadn mém lap trinh

- Dé dang va linh hoat khi két ndi hé théng

- Cp bao vé IP 20 phai l4p thiét bj trong vé ta dién hoac trong than
- An toan : nén lap b bdo vé an toan - Safety Preventa

- Chi phi viét chwong trinh két ndi hé thdng thap

www.anduong.vn

Giai Phap Ph 6i Hop kha Thi

May dong goi :
May chi ét rét / dong chay
« Bo diéu khién : TSX M340,
«+ Sb ngd vaol ra 100 1/0s
« Man hinh cdm trng HMI 5,7"
+ 03 b bién tan
« Vo th dién

Mot vai tng dung

" Best in
Evolutive application
e »
-
Platform

May d ét
May djnh hinh
« B diéu khién : TSX M340
«50 ngd vao/ ra I/0s s
+50 ngd vaol ra 1/Os twong tw
* Man hinh HMI dang ky tw va nat
nhén- dén bao
«12 déng co : 7 bo dung bién tan
ATV 31va 5 bo khai dong truc tiép
« L&p trong than may

www.anduong.vn

Day chuy én |dp rép :
+ BO diéu khién: TSX M340
+ S6 ngd vaol ra 60 I/0
« Man hinh HMI dang ky tw
+11b6 bién thn ATV 31
« Vo tu dién




Giai Phap Ph 6i Hop kha Thi cao

Evolutive apg(lelgé;%n
Optimized
—p
Platform
e Téng quan thi é bi & tinh n ang
TSX Premium
e « Bo diéu khién PLC Premium, Quantum
XBTG FJ,_‘]
|[ 1 * Man hinh HMI PBs/PLs + man hinh dang ky tw- Cdm dng
3 I-[ Circuit

E stop | Breaker N A a
GV2 * Ngd vao/ ra I/Os Dang module roi két noi

Protection |«

[i Multi 9
. « Didu khién dong co  Truc tiép / khéi dong mém / bién tén - Servo
« Bao vé an toan Co khi / B bdo vé an toan — Preventa/ PLC
Safety -
fmodule ||| supnly Q W‘”;Q +Baovémachdién MCB/MCCB (Multi 9/ Compact NS)
« Cép ndi Két néi mach dién
Contactor )
TeSys KID 10 Drives 1 « Vo td dién Td dién hodc lap trong than may
ATV 11/31/71
« Phdn mém Unity, Vijeo designer, Power Suite
<
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Giai Phap Ph 6i Hop kha Thi cao

Evolutive apg(lelgé;%n
Optimized
i
Platform
Céc rng dung
*Kha nang dap tng
« Trong cong nghi &p - S6 ngd vaolra l/O : 1én dén 200 I/0s
- Céc day chuy&n san xuét - SO b|§n tan: 1én dén 10 bo ( ATV 11/31/71)
- Nganh san xtat 6t6 - Chuky : 10 - 50 ms .
- My déng géi, chiét rét chai - Két noi hé thong mang qua cong Ethernet TCPIP / modbus
- Cac may nhya *Lap dat—vanhanh . . .
- C&c méy in bao bi - Bau noi cap theo kieu truyen thong, hoac ket ndi theo chuan
- Méy dét / nhugm truyen thong mang
- May ché bién gb... - Giao d|én'ngu’<‘y| — may qua man ‘h‘lnh‘HMI
- Dé dang lap dat nho' str dung phan mem Iap trinh PLC
- Trong cao éc *Yéucau . , o
- Hé théng HVAC - Cap bao vé IP 20 : phai dwoc lap trong ta dién hodc than may va
dwoc che kin.
- Bao vé an toan : diing bo bao vé an toan lap trong PLC, va cac
thiét bj Preventa tuy theo mac do yéu cau.
* Chi phi
- Pon gian hoa viéc dau ndi cap
*Kich th wéc
- TG dién tiy vira dén I&n phu thudc vao thiét b hoac I4p trong than
may
<,
|
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Giai Phap Ph 6i Hop kha Thi cao

Evolutive apgzgzst/;%n
May dong goi . Optimized
+ BO diéu khién : PLC TSX Premium Mét vai dmg d ung : —>
« S6 ngd vao/ ra sb 120 I/Os - 6 ngd - ) Platform
vao/ ra twong tw
« Didu khién 4 tryc (1servo - 3 bién -
tAn) e ( Day chuy én San xu 4t Otd Phi tr tong
« Man hinh giao dién HMI 10" Xwéng s an xu at than xe . Bang tai hanh Iy .
i Al S s * Bo dieu khién : PLC TSX Premium « B§ diéu khién : TSX Premium
« Vo ta dién: T dién P A PR
+ 160 ngd vao/ ra s6 « 300 ngd vao/ ra I/Os
« Diéu khién 3 truc « Didu khién 3 truc

www.anduong.vn ; 15

application

Giai Phap Ph 6i Hop C6 kh a Nang M & Réng Com -

Optimized = Performance

h Ly
Platform
Téng quan thi é& bi & Chirc nédng
Protection Protection
Multi 9 Multi 9 R S .
« Bo dieu khién PLC Twido Compact / modular
E stop I
l.‘ N 'r Circuit « Man hinh HMI PBs/PLs + man hinh ky tw/ cam ing
.. 2 Breaker
L *+ Ngé vaol ra I/0s Tich hop trong PLC va I&p thém
Safety module « Piéu khién dong co  truc tiép / khéi dong mém/ bién tan
Preventa
« Bao vé an toan Co khi/ thiét bj bdo vé an toan - Preventa
+Baové machdién MCB + bd ngudn (Multi 9 + Phaseo)
Cﬁ"op@ﬂ 4 Drives
ATV 31 R N
« Cap ndi Dung mang CANopen
n
« VO tu dién T dién hoac than may
« Phdn mén Twido soft / Vijeo Designer / Power suite
|
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Giai Phap Ph 6i Hop C6 kh a Nang M & Réng Com

Best in
application

Optimized = Performance

i
Platform

Céc tng dung

* Trong cong nghi ép

- Cac day chuyé&n san xuét, may dan nhan, may

dong géi ...

- Cac may béc d&, nang ha (kho hang ...)

- Hé théng bom
- Méy dét
- Hé thong x& ly nworc thai

* Cao éc

*Kha nang dap tng
- S6 ngd vao/ra I/O : Ién dén 80 1/0
- S6 bién tan : 1én dén 4 bién tan ( ATV 31)
- Chuky : 50 - 100 ms
*PAu nbi —van hanh
- Két néi cap : CANopen cho hé bién tan, ddu néi truyén théng cho
céac ngd vao/ra I/Os
- Lap trinh PLC Twido CANopen dé, (tich hop sén trong twidosoft)
- Giao dién ngwoi may HMI
- LAp d&t d& dang nhé phan mém 1ap trinh PLC
- D& phét trién va nang cép hé théng qua chuén truyén thong

*Yéu cau
- CAp bao vé IP 20 : phai lap trong ta dién hoac trong than may
dwoc che kin.
- Bdo vé an toan : dung bd bao vé an toan — preventa
«Chi phi

- Giam chi phi cap ndi,
*Kich th wéc
- V4 tu dién nhd gon

www.anduong.vn

Giai Phap Ph 6i Hop C6 kh a Nang M & Réng Com

Best in
application

. Optimized = Performance
M@t vai teng d ung - —>

Platform

May dong ki én

*Bd diéu khién : PLC Twido modular
« S6 ngd vaol ra 20 - 40 /0

2 -4 bién tan

V3 td dién : Lap trong than may

www.anduong.vn

Xe thu gom rac May d ét
« Bo diéu khién: PLC Twido modular Cuén cugn — xd cugn
« Sb ngd vaol ra 40 - 50 1/0 « B didu khién : Twido modular
« Man hinh HMI : nat nh&n — man hinh « Man hinh HMI : NGt nhin

cam ng + 2 bién tin AT31 diéu khién qua
« V4 t0 dién : Than may + ta diéu khién mang CAN open
« V6 ta dign: lip trén than may




Giai Phap Ph 6i Hop C6 kh @ Nang Mé& Réng Cao

Best in
application

Optimized = Performance

i
Platform

PLC
TSX Premium

Protection
Multi 9 |

Breaker

Safef
) GV2

controller
Preventa

20 Drives
ATV 31/71

8 servo
drives

Téng quan thi é& bi & Chirc nédng
« Bo diéu khién M340 , Premium, Quantum

Ethernet TCP/IPModbus (néu can lap thém)

« Man hinh HMI NGt nhan + Man hinh ky tr + cdm dng

* Ngé vaol ra I/0s Dang module roi két néi

« Diéu khién dong co  Tryc tiép / bién tén / vj tri
« Bao vé an toan Co khil Thiét bj an toan —preventa / PLC
+B3ové machdién  MCB + bd ngudn PLC
« Cap ndi Dung mang CANopen
« VO tu dién T dién hoac than may

« Phdn mém Unity, Vijeo designer, power suite
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Giai Phap Ph 6i Hop C6 kh @ Nang Mé& Réng Cao

Com
Best in
application
Optimized Performance
- i
Platform

Céc tng dung

*Trong cong nghi ép
- Cac day chuyén san xuét
- May l4p rap 6td
- Cac may dong goi
- May in bao bi
- May ché bién gb
- Hé théng xt ly nwéc thai

*Kha nang dap tng
- S6 ngd vaol ra 1&n dén 200 I/O
- S6 bién tAn lén dén 10 (ATV 31/71)
- Diéu khién 8 truc
- Chuky:10-50 ms
- Két néi hé théng qua cdng Ethernet TCP IP/ Modbus (I&p thém)
«Lap dat —van hanh
- Cap ndi : mang CANopen cho bién tan, d&u néi truyén théng cho
céac ngd vao/ ra 1/0s
- Giao dién ngwdi — may bang man hinh HMI
- D& I&p dat nhe phan mém 1ap trinh PLC
- D& nang cap, mé réng qua chuan truyé&n théng
*Yéu cau
- CAp bao vé IP 20 : Phai lap trong td dién hodc trong than may dwoc
che kin.
- Bdo vé an toan: dung thiét bj an toan — preventa ho&c ding module
bao vé dugc tich hop trong PLC tuy theo hé théng yéu cau
« Chi phi
- Pon gian hoa viéc dau ndi cap
*Kich th wéc
- V6 t nhé gon hoac I&p trong than may
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. > 7 X 7 > - > ~
Giai Phap Ph 6i Hop C6 kh @ Nang Mé& Roéng Cao Com o
application
Optimized Performance
Mét vai dmg d ung . —>

Platform

May lam banh May déng goi Day chuy é&n |ap rap

+60-80 ngd vao/ ra sb I/0 *1PLC Premium + mang CAN open *1 PLC Premium

*4-9 bién tn * 80 ngd vao/ ra sb 120 ngd vao/ ra

*Man hinh cadm (ng * 10 ngd vao/ra twong tw 4 hién tn

* 4 bién tan «Man hinh ki&u ky tw hodc cam &ng

* Man hinh cdm tng

*Tbc d6 : 6-24 cailphit
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Chan thanh émon

Qui v quan tam theo doi!
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